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乳化液分离设备 
 
问题 
 
*  严重污染水 

*  pH值多变的污水 

*  （污染物）有机负荷量 

多变的污水 

污染物 
 
*  油、油脂、乳化液 

*  重金属 

*  清洁剂 

*  腊、硅树脂 

*  磷酸盐 

*  油漆 

*  石墨 

*  橡胶、塑料 

*  金属磨料 

 

AWAS 溶液 
污水进入专利的 AWAS高性能分离器，前面经过 

机械预清理。从缓冲器中将废水抽入 AWAS-CH 

分离系统中，废水被破碎，提纯的水与污水达到 

分离，排出的水进入污泥处理系统 

应用
生产车
学工业
浸出液

乳化液缓冲罐  AWAS-CH分离系统 
AWAS-CH 分离系统的特点和
优点 
 
节省资金 

*  利用液态化学制品 

污水（物） 

处理费用低 

*  合成 pH综合作用 

中性 pH值水、污物 

污物处理费用减少 

*  精选化学制（药）品 

优越的净化效果 

化学药品的消耗低 

*  PE/PP/PVC制作 

无腐蚀 

可回收材料 

设计（外形）简洁 

占地少 

易升级 

*  可调整参数 

PLC访问控制 

可变污水处理 

*  污泥调理 

硬块（紧密）污泥，低处理费用
*  任选：吸附剂附加 

缩减容剂、AOHC、PAH 

*  流量 300 L/h-200 L/h 
范围 
间、制革厂、金属处理、油漆车间、化 

、堆肥处理、食品工业、铝—镁铸造、 

、家具制造及其它 


